Резиномоторы.

        Резиномоторы на моделях имеют большое распространение. Они используются на моделях классов F1B, F1D, F1G, F1L, F1M, F4D и F4F. Не все авиамоделисты знают правила обращения с авиамодельной резиной, и как правильно изготовить и эксплуатировать резиномоторы.

        Любая, авиамодельная резина должна быть перед эксплуатацией промыта с детским мылом и высушена, обязательно в помещении или на улице в тени. После просушки резина должна быть тщательно осмотрена на предмет трещин, зазубрин и других дефектов, все дефекты должны быть вырезаны.

        Для большинства классов моделей имеются ограничения по весу резиномоторов, поэтому резина должна быть взвешена, и разделена на будущие резиномоторы. Желательно, чтобы резиномотор состоял из цельной нити с одним соединением (связкой). Обязательно надо учесть, что далее резиномотор обязательно будет смазан, и смазка добавит ему вес, и он может оказаться тяжелее, чем положено по классу модели. Добавка веса от смазки зависит от веса резиномотора, толщины использованной резиновой нити и свойств резины, поэтому уменьшение веса должно быть подобрано экспериментально. Главное, чтобы готовый резиномотор по возможности приближался к максимально разрешенному весу, но ни в коем случае не оказался тяжелее.

        Далее, на чистой поверхности размещают два вертикальных штифта - 1, на расстоянии немного меньшем двойной длины резиномотора на модели и навешенная на резиномотор резина – 2, без натяжения обматывается вокруг этих двух гвоздей, концы связываются рекомендуемым ниже узлом. 
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Концы промытой, но не смазанной резины, завязанные плотным узлом, после смазки они уже не развяжутся, хотя можно, на всякий случай зафиксировать узел ниткой. При таком формовании резиномотора образуется лишний конец резины, его надо отрезать и использовать ее на фиксацию обвязкой получившегося кольцевого мотка резины – резиномотора. Кольцо резиномотора фиксируется минимум в двух точках, можно в трех или четырех. Обвязки вяжутся указанными выше узлами. Никакие обмотки концов резиномоторов нитками, рекомендуемые в некоторых источниках делать нельзя.

        Изготовленные, таким образом, резиномоторы, помещаются в касторовое масло, на несколько дней, для смазки и пропитки. Если предполагается использование резиномоторов при температуре ниже 0 градусов Цельсия, то вместо касторового масла используется глицерин, а если при значительно низкой температуре даже смесь глицерина и этилового спирта.

        При работе с резиной надо на всех этапах предохранять ее от воздействия пыли и других посторонних частиц, которые могут привести к разрыву резиномотора.

        Дальнейшие действия зависят от марки резины, которую Вы будете использовать для резиномоторов. Если ваши резиномоторы сделаны из американской резины FAI, или из качественной китайской резины, то они должны быть подвергнуты динамической обработке, что в дальнейшем позволит закручивать их на большее число оборотов, и повысит их отдачу. Но не пытайтесь подвергать динамической обработке резиномоторы из русского «трусалина», эта резина может быть использована только один раз и при повторных закрутках уже дает значительно меньшую отдачу.

        Для динамической обработки резиномоторы извлекаются из касторового масла и протираются, затем один их конец цепляется за неподвижный крюк, а второй крепится к крюку, зажатому в патрон дрели. Каждый резиномотор сначала вытягивается в два раза, затем закручивается на 200 оборотов и раскручивается, потом он вытягивается в 3 раза, после чего закручивается на 400 оборотов и раскручивается, последние операции вытяжка в 4 раза и закрутка на 500-600 оборотов. Каждая из указанных операций должна производиться примерно через 15 минут, после отдыха резиномотора. 

        Последней операцией динамической обработки является сортировка моторов, для этого один из концов резиномотора закрепляется за неподвижный крюк, а второй за крюк динамометра, и производится его вытяжка, ну предположим в три раза с замером усилия натяжки, которое записывается. В идеале надо отобрать для соревнований около 15-20 резиномоторов с одинаковым усилием натяжения, что позволит производить более точную регулировку моделей. На соревнованиях резиномоторы надо использовать однократно, на каждый полет - новый. Более слабые и более сильные моторы откладываются для не ответственных полетов. Из этого следует, что для соревнований необходимо заготавливать не менее 25-30 резиномоторов.

        После проведения динамической обработки каждый из резиномоторов помещается в отдельный, полиэтиленовый пакет, где они при комнатной температуре, или несколько ниже должны пролежать около недели, до использования, при этом они приобретают максимальную отдачу.

        Непосредственно перед началом регулировки моделей к соревнованиям, не менее двух, из изготовленных резиномоторов надо закрутить до разрыва. При этом закручивании Вы установите максимальное количество оборотов, на которые можно закрутить резиномоторы на соревнованиях, без их разрыва. Соответственно это количество оборотов должно быть несколько меньше того, при котором происходит разрыв резиномоторов. Эта операция обязательна, как для моторов подвергавшихся динамической обработке, так и для резиномоторов из низкокачественной резины.

        Перед соревнованиями также надо произвести контрольное взвешивание готовых, смазанных резиномоторов, чтобы убедиться в их соответствии требованиям класса моделей и не подвергаться риску быть дисквалифицированным.
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        При установке на модель резиномоторы складываются вдвое, и если моторы устанавливаются внутри фюзеляжа, то для этой цели используется указанное на рисунке приспособление в виде вилки. 

        При регулировочных полетах моделей, не имеющих механизмов перебалансировки, или с выключенными механизмами перебалансировки допускается использование резиномоторов не прошедших отбор по усилию натяжения. Для регулировки моделей с перебалансировкой на полных оборотах должны использоваться одинаковые, отобранные резиномоторы, как и на соревнованиях. Они используются только однократно. 

